
f Uk і 1 Декларація характеристик якості
згідно з Європейським будівельним регламентом №305/2011,

ESZZI Додаток III та Зміни № 574/2014

№ S355J2H-CPR-05

1 Унікальний (однозначний) ідентифікаційний код продукту

S355J2H

2 Призначення продукції

Зварний сталевий порожнистий профіль з нелегованих та дрібнозернистих сталей 
для будівництва з металоконструкцій

3 Виробник:
ТОВ «ДМ3 КОМІНМЕТ»,

вул. Ахненківська, 7 
49023. м. Дніпро. Україна.

т/ф (056) 787 92 93 
dmzkominmetfljgmail.com 
www.dmzkominmet.com.ua

4 Уповноважений представник виробника, який діє на підставі мандату відповідно до роз­
ділу 2 статті 12:

Не застосовується

5 Система оцінки стабільності експлуатаційних характеристик:

Система 2+

6а Гармонізований стандарт: EN 10219-1

Нотифікований орган:

Зареєстрований орган із сертифікації будівельної продукції та металевих конструк­
цій за № 0090 TÜV Thüringen е. V. (м. Ерфурт, Німеччина) провів первинну переві­
рку заводу та заводського виробничого контролю та здійснює процедуру поточного 
нагляду, оцінки та визнання заводського виробничого контролю відповідно до До­
датку ZAEN 10219-1:2006.
Видано сертифікат.

66 Європейський оціночний документ

Не застосовується
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Підписано від імені виробника

Директор ТОВ «ДМ3 КОМІНМЕТ»

39008850

№ S355J2H-CPR-05

Відповідна технічна документація не застосовується.
Експлуатаційні характеристики продукції, зазначеної вище, відповідають задекларо 
ваним у п.7 експлуатаційним характеристикам.
Ця декларація складена відповідно до Регламенту № 305/2011 під особисту відповіда­
льність виробника.

Ім'я та посада
ТОВ «ДМ3 КОМІНМЕТ», 2023/04/20
Місце та дата видачі

Задекларовані технічні характеристики

Суттєві 
характеристики

Експлуатаційні характеристики Гармонізовані технічні 
вимоги

Граничні відхилення 
розмірів та допуски 

на геометричну 
форму

ЕХ 10219-2:2019, 
розділ 6

ЕХ 10219-1:2006

Верхня границя 
плинності

Товщина стінки, мм /?ен, МПа ЕХ 10219-1:2006
<16 355

Тимчасовий опір 
під час розтягуван­

ня

Товщина стінки, мм /?тМПа ЕХ 10219-1:2006
<3

>3<40
510-680
470-630

Мінімальне віднос- 
не видовження

Товщина стінки, мм А,°/о ЕХ 10219-1:2006
<40 20

Мінімальна робота 
удару

Тем-ра випробувань, 
°С

ÄV, Дж ЕХ 10219-1:2006

-20 27

Хімічний 
склад

Максимальні масові частки, % ЕХ 10219-1:2006

С Si Mn Р S X
0,22 0,55 1,60 0,030 0,030 -

Придатність 
до зварювання

Максимальне значення для 
вуглецевого еквівалента СЕУ, % 

0,45
ЕХ 10219-1:2006

Тривкість Схильність до гарячого цинкування 
(р.6.8.2) ЕХ 10219-1:2006



Declaration of quality properties
According European building materials directive Nr. 305/2011, 

Annex III and Changes Nr. 574/2014

Nr. S355J2H-CPR-05

1 An unique registered identification number of the product:

S355J2H

2 Intended use of the product .

Welded hollow steel profile from unalloyed and fine grain steel for building from steel constructions

3 Manufacturer:

LLC «DMZ KOMINMET»
Yakhnenkivska str.. 7

Dnipro
49023 Ukraine

Phonc/fax +38 (056) 787 92 93
dmzkominmet@gmail.com
www.dmzkonunmet.com.ua

4 The authorized representative of the manufacturer, acting on authority according section 2 article 12:

Not applicable

5 Assessment system for stability of performance characteristics:

System 2+

6a Harmonized standard : EN 10219-1

Notified body:

The registered body for certification of construction products and steel constructions 
Nr. 0090 TÜV Thiiringen e.V. (Erfurt, Germany) has performed a primery test of the 
factory and the factory production control system and makes process control, assessment 
and acknowledgement of the factory production control according with ZAEN 10219-1:2006. 
The certificate is issued.

6b European assessment document:

Not applicable
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7 Declared technical data:

Essential 
characteristics Operational characteristics Harmonized technical 

requirements
Tolerances on 

dimensions and 
shape

EN 10219-2:2019, 
part 6 EN 10219-1:2006

Minimum yield 
strength of metal

Thickness of wall, mm Rm, MHa
EN 10219-1:2006

<16 355

Tensile strength
Thickness of wall, mm Rm, MHa

EN 10219-1:2006<3 
>3<40

510-680
470-630

Minimum 
extension at 
destruction

Thickness of wall, mm A, %
EN 10219-1:2006

<40 20

Minimum 
impact work

Test temperature, °C KVe, J
EN 10219-1:2006

-20 27
Chemical 

composition
Maximum weight content, %

EN 10219-1:2006C Si Mn P s N
0,22 0,55 1,60 0,030 0,030 -

Weld ability Max. level for carbonic equivalent CEV, % 
0,45 EN 10219-1:2006

Durability Hot galvanizing availability 
(as option acc. to 6.8.2) EN 10219-1:2006

8 Appropriate technical documentation is not applicable.

The perfomance characteristics of the products indicated above correspond to the declared 
in item 7 perfomance characteristics.
This Declaration is made in accordance with the Regulation No. 305/2011 under the personal 
responsibility of the manufacturer.

Signed from Manufacturer:

Director LLC «DM2 KOMINMET»

Name and position
LLC «DMZ KOMINMET», 2023/04/ 20

Place and date of issue

Nr. S355J2H-CPR-05



DEKLARACJA WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH 
zgodnie z Europejskim Rozporz^dzeniem Budowlanym nr 305/2011 , 

Zafcjcznik III i Poprawkj nr 574/2014

№ S355J2H-CPR-05

1 Unikalny (jednoznaczny) kod identyfikacyjny produktu

S355J2H

2 Przeznaczenie produktöw

Spawany ksztaltownik pusty ze stali niestopowych i drobnoziarnistych do budownictwa z 
konstrukcji stalowych

3 Producent:
TOW «DMZ KOMINMET», 

ul. Jachnenkiwska. 7 
49023. Dniepr, Ukraina.

t/f +38 (056) 787 92 93 
dmzkominmetföjgmail .com 
wwwdm zkommmet.com.ua

4 Upowazniony przedstawiciel producenta, dzialaj^cy na podstawie mandatu zgodnie z ust. 2 
art. 12:

Nie dotyczy

5 System oceny stabilnosci charakterystyk operacyjnych:

System 2+

6a Norma zharmonizowana. EN 10219-1

Jednostka notyfikowana:

Zarejestrowana jednostka certyfikujqca wyrobow budowlanych i konstrukcji 
metalowych pod № 0090 TÜV Thüringen e.V. (Erfurt, Niemcy) przeprowadzila wst^pne 
sprawdzenie zakladu i zakladowej kontroli produkcji oraz prowadzi procedure biezijce- 
go nadzoru, oceny i uznawania zakladowej kontroli produkcji zgodnie z Zal^cznikiem 
ZAEN10219-1-.2006.
Wydany certyfikat.

6b Europejski dokument oceny

Nie dotyczy
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Deklarowane parametry techniczne

Podpisano w imieniu producenta

Dyrektor TOW DMZ KOMTNMET

I mi? i stanowisko
39008850

№ S355J2H-CPR-05 "Stfoha 2 z 2

TOW “DMZ KOMTNMET”, 2023/04/20 
Miejsce i data wydania

Zkin

3 Odpowiednia dokumentacja techniczna nie ma zastosowania.
Wlasciwosci uzytkowe wyzej wymienionych produktow odpowiadajij wlasciwosciom 

uzytkowym zadeklarowanym w punkcie 7. Niniejsza deklaracja zostala sporz^dzona zgodnie 
rozporz^dzeniem nr 305/2011 na wyl^cznq odpowiedzialnosc producenta.

Podstawowe dane Charakterystyki operacyjne Zharmonizowane wyma- 
gania techniczne

Odchylenia graniczne 
wymiarow i toler- 

ancje ksztaftu geome­
try cznego

EN 10219-2:2019, 
rozdzial 6

EN 10219-1:2006

Minimalna granica 
plastycznosci metalu

Grubosc scianki, mm RM, MPa EN 10219-1:2006
<16 355

Wytrzymalosc na 
rozci^ganie

Grubosc scianki, mm Rm, MPa EN 10219-1:2006
<3 

>3<40
510-680
470-630

Minimalne 
wydluzenie przy zer- 

waniu

Grubosc scianki, mm A,°/o EN 10219-1:2006
<40 20

Minimal»} wplyw 
pracy zderzenia

Tem-ra badania, °C EN 10219-1:2006

-20 27

Sklad chemiczny Maksymalne ulamki masowe, % EN 10219-1:2006

C Si Mn P S N
0,22 0,55 1,60 0,030 0,030 -

Przydatnosc do 
spawania Maksymalna wartosc ekwiwalentu 

w?gla CEV, % 0,45 EN 10219-1:2006

Trwalosc Sklonnosc do cynkowania ogniowego 
(p. 6.8.2) EN 10219-1:2006


	‎C:\Users\ОПТКА5\Desktop\05\S355J2H-CPR-05 2023.04.20 UA.pdf‎
	‎C:\Users\OPTKA4\Desktop\Папка\Documents\2023_04_25\IMG_0008.jpg‎
	‎C:\Users\OPTKA4\Desktop\Папка\Documents\2023_04_25\IMG_0009.jpg‎

	‎C:\Users\ОПТКА5\Desktop\05\S355J2H-CPR-05 2023.04.20 ENG.pdf‎
	‎C:\Users\OPTKA4\Desktop\Папка\Documents\2023_04_25\IMG_0032.jpg‎
	‎C:\Users\OPTKA4\Desktop\Папка\Documents\2023_04_25\IMG_0033.jpg‎

	‎C:\Users\ОПТКА5\Desktop\05\S355J2H-CPR-05 2023.04.20 PL.pdf‎
	‎C:\Users\OPTKA4\Desktop\Папка\Documents\2023_04_25\IMG_0020.jpg‎
	‎C:\Users\OPTKA4\Desktop\Папка\Documents\2023_04_25\IMG_0021.jpg‎


